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BETON DLE CSN EN 206+Af

OPERA  C30/37 - XF3, XC4 - ¢l 0,4 - Dmax 22 - S3
—MAX. PRUSAK 20 mm PODLE CSN EN 12390-8

VYZTUZ ~ B500B die CSN EN 42 0139

KRYTI MINIMALNI 40 mm

KRYT[ JMENOVITE 50 mm

POZNAMKY:

1. JEDNOTLIVE POLOZKY BUDOU, NENI-LI UVEDENO JINAK, ROZMISTOVANY 0D KRAJU DLE HODNOTY KRYTI.

2. OPRAVA VYZTUZE Z HLEDISKA BLUDNYCH PROUDU - VIZ TECHNICKA ZPRAVA.
3. WZTUZ GLOZNEHO PRAHU VIZ PRILOHA — OLOZNY PRAH OPERY 02 — VYZTUZ

VYKAZ VYZTUZE
POL. o DELKA | POCET DELKA [m] - 10 505 (R)
C. mm m/1ks ks R8 R10 R12 R16 R20
1 R20 6,74 73 492
2 R20 5,16 65 335
3 R20 6,00 13 78
4 R20 7,93 5 40
5 R20 5,98 34 203
6 R20 5,31 7 37
7 R20 2,16 7 15
8 R20 5,73 5 29
9 R20 4,70 30 141
10 R20 2,34 30 70
11 R20 3,00 30 90
12 R20 1,58 22 35
13 R20 1,54 39 60
14 R20 1,51 10 15
15 R20 2,80 206 577
16 R16 3,80 90 342
17 R16 7,70 38 293
18 R16 6,24 23 144
19 R16 5,00 48 240
20 R16 5,50 46 253
21 R16 7,40 23 170
22 R16 3,50 28 98
23 R16 5,00 23 115
24 R16 2,70 46 124
25 R12 2,20 50 110
26 R16 4,25 68 289
27 R16 4,59 58 266
28 R16 2,00 58 116
29 R16 2,65 112 297
30 R16 2,33 20 47
31 R16 1,82 20 36
32 R16 1,31 20 26
33 R16 3,33 8 27
34 R16 2,51 96 241
35 R16 2,01 40 80
36 R16 1,89 40 76
37 R16 1,29 19 25
38 R16 1,28 19 24
39 R16 1,00 4 4
40 R16 1,00 4 4
41 R12 0,78 12 9
42 R12 2,70 50 135
43 R12 1,18 400 472
44 R10 1,11 620 688
45 R10 0,60 760 456
46 R8 0,30 40 12
CELKOVA DELKA [m] 12 1144 726 3336 2217
HMOTNOST 1m [kg] 0,395 0,617 0,888 1,578 2,466
HMOTNOST CELKEM  [kg] 5 705 645 5265 5467
HMOTNOST CELKEM  [kg] 12087
VYKAZ SiTi R8 x 100 x 100
TYP ROZMER OK [ ROZMER SITE ( SIRKA x DELKA)| KS | HMOTNOST SITE | HMOTNOST CELKEM
(mm) (m) (kg) (kg)
KY 49 R8x100x100 2,0x 3,0 2 47,4 94,8
CELKEM 94,8

VYZTUZ KOTOVANA NA VNEJSI ROZMER DLE CSN EN ISO 3766 (METODA A)
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CELKOVY POCET POLOZEK VE VWKRESU

POPIS ULOZENI VYZTUZE
0SOVA VZDALENOST PRUTU
PROFIL

POCET PRUTU V DANEM ROZMEZI

NEJMENSI WNITRNI PROMERY ZAKRIVENI VYZTUZE DLE CSN EN 1992-1-1
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VYSKOVY SYSTEM Bpv

SOURADNICOVY SYSTEM S—JTSK

Vedouci projektu | Zodpov&dn§ projektant |Investor SZ s.0., SS ZAPAD
ING. 5. JAKES ING. 5. JAKES  |Misto stavby | VLASTEJOVICE, KOUNICE
S frs Spfrs Formdt 14A4
AA\%Sooé_ Kontroloval Datum 04/2020
ING. D. NOVOTNY ING. L, MAREK [l DUSP+PDPS
SERV IS 2 N, \NNM M Ttko 1:50, 125
TOP CON SERVIS s.r.o., Ke Stirce 1824/56, 182 00 Praha 8, tel/fax: 284 021 740, "email: topcon@topcon.cz ONQ_&N_Q 55—-19
REKONSTRUKCE MOSTU V KM 20,054 Cislokople - Cislo prichy
TRATI CERCANY — SVETLA NAD SAZAVOU 10.5
SO 101 REKONSTRUKCE MOSTU
ZAKLAD, DRIK A KRIDLA OPERY 02 - VYZTUZ




